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@ Adapter fur Off enend-Spinnvorrichtungen 

(§7) An einer Abdeckung eines Offenend-Spinnrotors 1st als 
au8wech8elbarer Dacketfortsatz ein Adapter vorgesehen, 
dor an die Abmessungen des Spinnrotors angepaSt 1st. Dar 
Adapter enth&lt den Anfangsbereich eines Fadenabzugska- 
nal8 sowie den Endbereich eines Faserzufuhrkanals. Dar 
Endbereich das Faserzufuhrkanals setzt mit einer Trennfuge 
den auSerhalb des Adapters befindlichen AnschluBteil des 
Faserzufuhrkanals fort. Der Obergang vom AnschluSteil zum 
Endbereich des Faserzufuhrkanals 1st knickfrei. Dar im 
Adapter befindliche Endbereich des Faserzufuhrkanals weist 
eine Krummung auf r dia ebenfalls knickfrel ist. Die Krum- 
mung entspricht der Drehrichtung des Spinnrotors und 
weist au&erdem eine Komponente In axialer Richtung des 
Spinnrotors auf. Bevorzugt erstreckt sich die Krummung mit 
einem konstanten Radius uber den gasamten Adapter. 



in 




Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Adapter fur Offenend- 
Spinnvorrichtungen, der an die Abmessungen eines 
Spinnrotors angepaBt und als auswechselbarer Deckel- 5 
fortsatz an einer Abdeckung des Spinnrotors angeord- 
net ist und der den Anfangsbereich eines Fadenabzugs- 
kanals sowie den Endbereich eines Faserzufuhrkanals 
enthalt, wobei dieser Endbereich zumindest an seiner 
Austrittsmundung eine Fasertransportrichtung auf- 10 
weist die von der Fasertransportrichtung des auBerhalb 
des Adapters befindlichen AnschluBteils des Faserzu- 
fuhrkanals abweicht 

Ein Adapter dieser Art ist durch eine offenkundige 
Vorbenutzung anlaBlich der Internationalen Textilma- 15 
schinenausstellung (ITMA) in Mailand 1995 Stand der 
Technik. Der vorbenutzte Adapter war in einer Spinn- 
vorrichtung mit der Bezeichnung SE 10 in einer Offen- 
end-Spinnmaschine mit der Bezeichnung Autocoro der 
Firma Schlafhorst eingebaut. Er entspricht dem in der 20 
DE 43 34 485 Al offenbarten Adapter mit dem zusatzli- 
chen Merkmal, daB die Fasertransportrichtung im End- 
bereich des Faserzufuhrkanals geandert wird. Bei der 
vorbenutzten Ausfuhrung setzt der Endbereich des Fa- 
serzufuhrkanals den auBerhalb des Adapters befindli- 25 
chen AnschluBteil des Faserzufuhrkanals mit einem aus- 
gepragten Knick fort 

Der Knick an der Trennfuge des vorbenutzten Adap- 
ters fuhrt zu einer verstarkten Reibung der Fasern ent- 
lang einer Wand des Faserzufuhrkanals, wodurch die 30 
Fasern etwas verlangsamt werden. Wenn die Fasern 
dann mit ihrem Vorderteil auf der Fasergleitflache des 
Spinnrotors auftreffen, werden sie in eine neue Rich- 
tung beschleunigt Es ergibt sich ein gewisser Zugeffekt, 
da der Spinnrotor die Fasern aus der Austrittsmundung 35 
des Faserzufuhrkanals herauszieht und dabei streckt Es 
hat sich gezeigt, daB wegen des Knicks im Faserzufiihr- 
kanal sich die Garnwerte verbessern, jedoch die Spinn- 
stabilitat verschlechtert. Hauptsachlich das Anspinnen 
bereitet Schwierigkeiten. 40 

Durch die Fig. 7 und 8 der deutschen Auslegeschrift 
21 30 582 ist ein kolbenartiger zylindrischer Adapter 
bekannt der in die Abdeckung des Spinnrotors einge- 
setzt und mit einer Klemmschraube gehalten ist Der im 
Adapter befindliche Endbereich des Faserzufuhrkanals 45 
ist geradlinig. Auch an der eigentlichen Trennfuge des 
Adapters zum auBerhalb des Adapters befindlichen An- 
schluBteil des Faserzufuhrkanals gibt es keinen Knick. 
Ein solcher befindet sich vielmehr in einem gewissen 
Abstand von der Trennfuge im AnschluBteil des Faser- 50 
zufuhrkanals. 

Durch die internationale Anmeldung WO 79/00165 ist 
ein auf den Deckelfortsatz aufsteckbares ringformiges 
Adapterstuck bekannt Dieses enthalt eine den Faserzu- 
fuhrkanal verlangernde radiale Bohrung, so daB bei ei- 55 
nem Wechsel des Spinnrotors die Lage der Austritts- 
mundung des Faserzufuhrkanals an die Fasergleitflache 
des Spinnrotors angepaBt werden kann. Die radiale 
Bohrung beginnt mit einem ausgepragten Knick an der 
Trennfuge zum AnschluBteil des Faserzufuhrkanals. Ein 60 
Anfangsbereich des Fadenabzugskanals ist in dem ring- 
formigen Adapterstuck nicht vorhanden. 

Durch die internationale Anmeldung WO 94/01605 ist 
durch die Fig. 15 bis 20 ein Adapter bekannt welcher 
eine Wand einer schieBschartenartigen Austrittsmun- 65 
dung des Faserzufuhrkanals begrenzt Die andere Wand 
wird durch die Abdeckung selbst gebildet Der Endbe- 
reich des Faserzufuhrkanals ist ein- oder mehrmals ab- 



geknickt 

Durch die DE 42 22 840 Al schlieBlich ist ein durch- 
gehender Faserzufuhrkanal ohne Adapter und ohne 
jegliche Trennfuge bekannt wobei der Mundungsbe- 
reich des Faserzufuhrkanals zur Rotordrehrichtung hin 
gekrummt ist Damit soil ein flacherer Auftreffwinkel 
der Fasern an der Fasergleitflache des Spinnrotors er- 
reicht werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem 
Adapter der eingangs genannten Art ohne Beeintr£chti- 
gung der verbesserten Garnwerte eine hohere Spinn- 
stabilitat zu erreichen. 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB der Endbereich 
des Faserzufuhrkanals dessen AnschluBteil knickfrei 
fortsetzt und eine knickfreie Krummung aufweist. 

Infolge der sanften Krummung des Endbereichs des 
Faserzufuhrkanals werden die Fasern weniger abrupt 
abgebremst sondern geniigend langsam umgelenkt. Je 
nachdem, welche Fasern verarbeitet werden, kann man 
Adapter mit unterschiedlichen Krummungen in die Ab- 
deckung einsetzen. Der Radius der Krummung kann je 
nach dem gewahlten Adapter mehr oder weniger groB 
bemessen seia Wenn der Radius klein ist, erhoht sich die 
Reibung der Fasern, und sie werden strenger konden- 
siert Wenn man hingegen den Radius vergroBert, wird 
das Entlanggleiten der Fasern an der Wandung des Fa- 
serzufuhrkanals erleichtert, aber ihre Bundelung verrin- 
gert sich entsprechend. Eine strenge Bundelung kann in 
einem Falle gut sein, im anderen Falle weniger gut Hier 
bietet der Adapter die Moglichkeit einer guten Abstim- 
mung auf das Fasermaterial. 

Die aus der Austrittsmundung des Faserzufuhrkanals 
austretenden Fasern werden besonders geordnet an die 
Fasergleitflache des Spinnrotors ubergeben, wenn die 
Krummung des Endbereichs des Faserzufuhrkanals der 
Drehrichtung des Spinnrotors entspricht GroBere Um- 
lenkungen werden dadurch vermieden. Die konkave 
Seite der Krummung soil dabei der Achse des Spinnro- 
tors zugewandt sein. 

Je nachdem, wie weit der Adapter in das Innere des 
Spinnrotors hineinragt, verlauft die Krummung nicht 
nur in einer Ebene. Sie kann vielmehr eine Komponente 
in axialer Richtung des Spinnrotors aufweisen. 

Wenn die Krummung einen konstanten Radius auf- 
weist und sich uber den gesamten Endbereich des Faser- 
zufuhrkanals, also uber den gesamten Adapter er- 
streckt, laBt sich ein Werkzeug mit gekrummter Pinole 
realisieren. Man kann nach dem Abspritzen des Adap- 
ters die gekrQmmte Pinole in einer kreisartigen Bewe- 
gung aus dem Werkstuck herausziehen. Dabei ist es 
gunstig, wenn im Bereich der Krummung der Quer- 
schnitt des Faserzufuhrkanals zur Austrittsmundung hin 
stetig abnimmt 

Vorteilhaft ist vorgesehen, daB der Anfangsquer- 
schnitt des Endbereichs des Faserzufuhrkanals den End- 
querschnitt des AnschluBteils des Faserzufuhrkanals 
ubergreift Bei einem derartigen "positiven Obergang" 
in Fasertransportrichtung werden StdBe der Fasern an 
der Trennfuge vermieden. 

Die Erfindung laBt sich fur unterschiedliche Quer- 
schnitte des Endbereichs des Faserzufuhrkanals ver- 
wirklichen. Gunstig ist dabei ein Querschnitt der den 
Faserstrom kondensiert und dadurch die Fasern noch 
strenger fuhrt So kann vorteilhaft der Faserzufuhrkanal 
am AuBenradius seiner Krummung eine Faserfuhrungs- 
rille aufweisen. Die Fasern bewegen sich dadurch in der 
Faserfahrungsrilie, wahrend der groBere Querschnitts- 
bereich am kleineren Radius der Krummung einem ho- 



hen und faserfreien Luftdurchsatz zugute kommt. Man 
<■ kann so die Fasern genau in den Spinnrotor einbringen 
und dennoch einen groBen Mundungsquerschnitt fur 
den gewunschten hohen Luftdurchsatz erhalten. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung erge- 
ben sich aus dem nachfolgend beschriebenen Ausfiih- 
rungsbeispiel. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer 
Abdeckung eines Spinnrotors mit einem erfindungsge- 
maflen Adapter, dessen Konturen durch dickere Linien 
hervorgehoben sind, 

Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeils II der Fig. 1 
auf den Bereich des Adapters, dessen Konturen eben- 
falls durch dickere Linien hervorgehoben sind, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Endbereich des 
Faserzufuhrkanals langs der Schnittflache HUH der 
Fig. 2. 

In den Figuren ist der Spinnrotor 1 mit strichpunktier- 
ten Linien dargesteilt Er besteht in bekannter Weise 
aus einem Rotorteller 2 und einem Schaft 3, der in nicht 
dargestellter Weise gelagert und angetrieben ist Er 
dreht sich dabei mit seiner Achse 4 in Drehrichtung A. 

Bei Betrieb lauft der Rotorteller 2 in ebenfalls be- 
kannter Weise in einem unter Unterdruck stehenden, 
ebenfalls strichpunktiert dargestellten Rotorgehause 5 
urn. Die offene Vorderseite 6 des Rotortellers 2 ist bei 
Betrieb mit einer zu Wartungszwecken wegbewegba- 
ren Abdeckung 7 verschlossen. Eine Ringdichtung 8 
sorgt dabei fur die Abdichtung zwischen der Abdeckung 30 
7 und dem Rotorgehause 5. 

An der Abdeckung 7 ist als auswechseibarer Deckel- 
fortsatz ein Adapter 9 angeordnet, der teilweise in das 
Innere des Rotortellers 2 hineinragt Eine an der Abdek- 
kung 7 angebrachte Griffriile 10 ermoglicht ein Wegbe- 
wegen der Abdeckung 7 vom Rotorgehause 5 und zu- 
gieich ein Entfernen des Adapters 9 vom Spinnrotor 1. 

In der Abdeckung 7 ist ein Faserzufiihrkanal 1 1 ange- 
ordnet, der sich von einer nicht dargestellten Auflose- 
walze bis zum Rotorteller 2 erstreckt Mit B ist dabei die 
Fasertransportrichtung bezeichnet Der Fasertransport 
selbst erfolgt dabei in bekannter Weise mit Hilfe des 
installierten Unterdruckes. 

Der dem Rotorteller 2 zugewandte Endbereich 12 des 
Faserzufuhrkanals 11 ist im Adapter 9 angeordnet Sei- 
ne Austrittsmundung 13 ragt in das Innere des Rotortel- 
lers 2 hinein. Der Endbereich 12 des FaserzufQhrkanals 
11 schlieBt sich mittels einer Trennfuge 14 an einen 
auBerhalb des Adapters 9 befindlichen AnschluBteil 15 
des Faserzufuhrkanals 11 an. Der Ubergang an der 
Trennfuge 14 zwischen dem AnschluBteil 15 und dem 
Endbereich 12 des Faserzufuhrkanals 11 ist derart, dafl 
der Anfangsquerschnitt 16 des Endbereichs 12 den End- 
querschnitt 17 des AnschluBteils 15 ubergreift 

Die Austrittsmundung 13 des Faserzufuhrkanals 11 
liegt einer Fasergleitflache 18 des Rotortellers 2 in ge- 
ringem Abstand gegeniiber. Die Fasergleitflache 18 er- 
weitert sich, ausgehend von der offenen Vorderseite 6 
des Rotortellers 2, konisch zu einer Fasersammelrille 19 
hin, wohin die auf die Fasergleitflache 18 in bekannter 
Weise zugespeisten Fasern gleiten und sich dort zu ei- 
nem Faserring sammeln. Der in der Fasersammelrille 19 
gebildete Faden wird in bekannter Weise uber eine Fa- 
denabzugsdiise 20 abgezogen, die koaxial zur Achse 4 
des Spinnrotors 1 am Adapter 9 angeordnet ist Neben 
dem Endbereich 12 des Faserzufuhrkanals 11 enthalt 
der Adapter 9 noch den Anfangsbereich 21 eines Faden- 
abzugskanals 22. Die Fadenabzugsdiise 20 selbst ist mit- 



tels mehrerer Permanentmagnete 23 am Adapter 9 ge- 
halten. 

Auf seiner der Fadenabzugsduse 20 abgewandten 
Seite besitzt der Adapter 9 eine sich nach hinten verjun- 
5 gende konische Anlageflache 24, mit welcher er an der 
Abdeckung 7 spielfrei gehalten ist. Der Adapter 9 weist 
einen Bolzenfortsatz 25 auf, der durch eine entsprechen- 
de Bohrung der Abdeckung 7 hindurchgesteckt ist. Die- 
ser Bolzenfortsatz 25 liegt auBerhalb der Achse 4, je- 
10 doch parallel dazu, so daB dadurch der Adapter 9 in 
einer vorgebbaren Position fixiert wird Der Bolzenfort- 
satz 25 weist auBerhalb der Abdeckung 7 eine Raste 26 
auf, in die ein quer zur Achse 4 angeordneter Betati- 
gungsbugel 27 eingreift. Der Betatigungsbugel 27 kann 
15 ein drahtartiger Handhebel sein, der auf eine Halterung 
28 aufgeschoben und zum Befestigen des Adapters 9 in 
die Raste 26 eingelegt wird. Dadurch wird der Adapter 9 
mit seiner konischen Anlageflache 24 fest nach hinten an 
die Abdeckung 7 herangezogen. 
20 Wie bereits erlautert, ist der Adapter 9 als auswech- 
seibarer Deckelfortsatz ausgebildet Der Zweck der 
Austauschbarkeit ist es, den Endbereich 12 des Faserzu- 
fuhrkanals 11 sowohl an unterschiedliche Fasermateri- 
alien als auch an unterschiedliche Abmessungen des Ro- 
25 tortellers 2 des Spinnrotors 1 anzupassen. Insbesondere 
ist ein Anpassen an unterschiedliche Durchmesser des 
Rotortellers 2 vorgesehen. Dadurch soli zugunsten einer 
guten Fadenqualitat auf unzulangliche Kompromisse 
der Faserzuspeisung verzichtet werden. 

Wie in der Beschreibungseinleitung erwahnt, ist eine 
gewisse Veranderung der Fasertransportrichtung B im 
Faserzufiihrkanal 11 giinstig, sofern eine solche Ande- 
rung nicht ausschliefllich aus rein geometrischen Griin- 
den vorgenommen wird Urn dabei jedoch die Spinnsta- 
biltat nicht zu verringern, also um nicht eine erhohte 
Zahlvon Fadenbruchen in Kauf nehmen zu mussen, soil 
die Anderung der Fasertransportrichtung B moglichst 
sanft geschehen. Aus diesem Grunde ist vorgesehen, 
den Endbereich 12 des Faserzufuhrkanals 11 knickfrei 
an den AnschluBteil 15 anzuschlieBen und auBerdem 
den Endbereich 12 mit einer knickfreien Krummung 29 
zu versehen. Die Fasern konnen dabei vorteilhaft leicht 
gebremst werden, ohne daB sie in unzulassiger Weise 
gestaucht werden. 

Die Krummung 29 des im Adapter 9 befindlichen 
Endbereichs 12 des Faserzufuhrkanals 11 verlauft in 
Drehrichtung A des Spinnrotors 1, wobei die konkave 
Seite der Kriimmung 29 der Achse 4 des Spinnrotors 1 
zugewandt ist Eine Komponente der Krummung 29 
50 erstreckt sich dabei auch in axialer Richtung des Spinn- 
rotors 1, so daB die Krummung 29 insgesamt als raumli- 
che Kurve verlauft, die von den Projektionen in Fig. 1 
und 2 abweicht Dabei ist es aus fertigungstechnischen 
Griinden zweckmaBig, daB die Krummung 29 einen 
55 konstanten Radius aufweist und sich liber den gesamten 
Bereich des Adapters 9 erstreckt. Ferner nimmt im Be- 
reich der Krummung 29 der Querschnitt des Faserzu- 
fuhrkanals 1 1 zur Austrittsmundung 13 hin stetig ab. 

GemaB Fig. 3 ist der Endbereich 12 des Faserzufuhr- 
kanals 11 vorteilhaft am AuBenradius seiner Krummung 
29 mit einer Faserfuhrungsrille 30 versehen, wo sich die 
zugespeisten Fasern bevorzugt ansammeln. Der Quer- 
schnitt des Faserzufuhrkanals 11 weist somit einen ver- 
groBerten faserfreien Bereich 31 auf, der in erster Linie 
dem Transport der benotigten Spinnluftmenge dient 

Selbstverstandlich kann man einen Adapter 9 auch 
ohne Verwendung einer Pinole herstellen, indem man 
beispielsweise ein gekriimmtes Rohr in einen aus Kunst- 
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stoff hergestellten Adapter 9 einspritzt Das gekrummte 
Jlohr konnte aus Glas oder aus Keramik bestehen. Das 
die Krummung 29 enthaltende Rohr konnte gegebenen- 
falls nachtraglich eingeschoben, eingeklipst oder einge- 
klebt werden. 

Hinsichtlich der Faserfuhrungsrille 30 besteht die 
Moglichkeit, diese am Anfang der Krummung 29 im 
Radius grdBer zu machen als im Bereich der Austritts- 
miindung 13. Alternativ kann die Faserfuhrungsrille 30 
auch erst in der Nahe der Austrittsmundung 13 begin- 
nen. 

Moglich ist es fernerhin, den Endbereich 12 des Faser- 
zufuhrkanals 11 in Form einer Schraubenlinie herzustel- 
len. Auch diese kann dazu beitragen, die Fasern zu 
bremsen oder gegebenenfalls der Transportluft einen 
Drall zu geben, der sich auf die Faserformation aus- 
wirkt Man konnte in einem solchen Falle die Pinole aus 
dem fertigen Werkstiick in einer Schraubenbewegung 
herausnehmen. 

Ein in den eigentlichen Adapter 9 eingespritztes, die 
Krummung 29 enthaltendes Kanalstuck konnte innen 
eine Beschichtung aufweisen oder selbst aus besonders 
widerstandsfahigem Material bestehen. Der Bereich der 
Faserfuhrungsrille 30, sofern eine solche vorhanden ist, 
sollte sehr gut poliert sein. 



des Faserzufuhrkanals (1 1) ubergreift. 
9. Adapter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Faserzufuhrkanal 
(11) am AuBenradius seiner Krummung (29) eine 
5 Faserfuhrungsrille (30) aufweist 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 

1. Adapter fur Offenend-Spinnvorrichtungen, der 
an die Abmessungen eines Spinnrotors angepaBt 30 
und als auswechselbarer Fortsatz an einer Abdek- 
kung des Spinnrotors angeordnet ist und der den 
Anfangsbereich eines Fadenabzugskanals sowie 
den Endbereich eines Faserzufuhrkanals enthalt, 
wobei dieser Endbereich zumindest an seiner Aus- 35 
trittsmundung eine Fasertransportrichtung auf- 
weist, die von der Fasertransportrichtung des au- 
Berhalb des Adapters befindlichen AnschluBteils 
des Faserzufuhrkanals abweicht, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Endbereich (12) des Faserzufuhr- 40 
kanals (11) dessen AnschluBteil (15) knickfrei fort- 
setzt und eine knickfreie Krummung (29) aufweist. 

2. Adapter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Krummung (29) der Drehrichtung (A) 
des Spinnrotors ( 1 ) entspricht 45 

3. Adapter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die konkave Seite der Krum- 
mung (29) der Achse (4) des Spinnrotors (1) zuge- 
wandt ist 

4. Adapter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 50 
durch gekennzeichnet, daB die Krummung (29) eine 
Komponente in axialer Richtung des Spinnrotors 

(I) aufweist 

5. Adapter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Krummung (29) ei- 55 
nen konstanten Radius aufweist 

6. Adapter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die Kriimmung (29) 
liber den gesamten Endbereich (12) des Faserzu- 
fuhrkanals (1 1) erstreckt 60 

7. Adapter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Bereich der Krum- 
mung (29) der Querschnitt des Faserzufuhrkanals 

(II) zur Austrittsmundung (13) hin stetig abnimmt 

8. Adapter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 65 
durch gekennzeichnet, daB der Anfangsquerschnitt 
(16) des Endbereichs (12) des Faserzufuhrkanals 
(11) den Endquerschnitt (17) des AnschluBteils (15) 
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